Dokument ten stanowi wtasno$¢ ERPLAST Sp. z 0.0. Nie moze by¢ powielany i przekazywany osobom trzecim bez zgody wtasciciela.(DZ.U. 2006 nr 90 poz.631)

NR

Index ERP

Nazwa komponentu

L.szt.

—

KANOOOO1

Skrzynka akumulatora_v2

KANOOOO1

Skrzynka akumulatora_v2

blacha dociskowa akumulatora

MGR00008

A2 M10X1000

PRET GWINTOWANY NIERDZEWNY DIN 975

AKTO0039

Przepust gumowy BDE 13 czarny

EOBOOO17

EOB- obejma- pl

N[O N

MGNOO0103

NAKRETKA SZESCIOKATNA Z KOENIERZEM
NIERDZEWNA DIN 6923 A2 M10

o

BGM

Podktadka ptaska M8

N0 N [ovfOl MJWOIN

MGNO0013

Nakretka M8 ZN

o

MGS00289

A2 M10X20

SRUBA SZESCIOKATNA NIERDZEWNA DIN 933

NINNM

Nazwa inwestyciji:

IMIE | NAZWISKO
Projektowat:
Opracowat: mgr inz. M. Mainka
Zatwierdzit: K. Rymer
Kontrakt:
Rejestr: PP - projekty

Nr zaméwienia:

NR RYSUNKU (nazwa pliku):

ztozenie

> ERPLAST

PODPIS

ERPLAST® Sp z 0.0.
ul. Witebska 27
85-778 Bydgoszcz

tel./fax: (052) 32 990 32

biuro@erplast.pl

PRODUKCJA:

Klasa konsekwenciji:

Kategoria uzytkowania:

Kategoria produkcii:

Klasa wykonania:

Klasa korozyjnosci:

Zabezpieczenie antykorozyjne:
- cynkowanie
- malowanie

Procesy spawalnicze:

Nadzér spawalniczy:

Badania NDT spoin:

N:\produkcja\WE - Wydziat Elekironiki\PROJEKTY\SKRZYNKA AKUMULATORA\Projekt SW\

DATA ZAPISU
30.11.2021 11:15:20 A3
Masa (catkowita) [kg]: ARKUSZ 1Z4
SKALA:1:10
CCi
SC1
PC2

EXC2, zgodnie z PN-EN 1090
C3 ($rednia)

ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461
proszkowe zgodnie z PN-EN 13438
metoda 135 - zgodnie z PN-EN ISO 4063
zgodnie z PN-EN ISO 14731

VT wizualne 100%
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1.  Montaz przepustéw gumowych @ szt 8

2.  Montaz obejmy @ szt 2

3. Skrecic obejme Srubg M8x16, podkladka

nakretka @ , szt 4
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Index ERP

Nazwa komponentu

L.szt.

—

KANOOOO1

Skrzynka akumulatora_v2

KANOOOO1

Skrzynka akumulatora_v2

blacha dociskowa akumulatora

MGR00008

A2 M10X1000

PRET GWINTOWANY NIERDZEWNY DIN 975

AKTO0039

Przepust gumowy BDE 13 czarny

EOBOOO17

EOB- obejma- pl

N[O N

MGNOO0103

NIERDZEWNA DIN 6923 A2 M10
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o
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Podktadka ptaska M8

N0 N [ovfOl MJWOIN

MGNO0013

Nakretka M8 ZN

o

MGS00289

A2 M10X20

SRUBA SZESCIOKATNA NIERDZEWNA DIN 933

NINNM

ERPLAST® Sp z 0.0.

- ul. Witebska 27
) 85-778 Bydgoszcz
- - tel./fax: (052) 32 990 32
biuro@erplast.pl
Nazwa inwestyciji:

IMIE | NAZWISKO PODPIS PRODUKCJA:

Klasa konsekwenciji:

Projektowat:
Kategoria uzytkowania:

Opracowat: mgrinz. M. Mainka Mainka Kategoria produkcii:
Zatwierdzit: K. Rymer Klasa wykonania:

Konfrakt: Klasa korozyjnosci:

Rejestr: PP - projekty Zabezpieczenie antykorozyjne:
Nr zaméwienia: - cynkowanie
NR RYSUNKU (nazwa pliku): - malowanie

Procesy spawalnicze:

ztozenie

Nadzér spawalniczy:

Badania NDT spoin:
N:\produkcja\WE - Wydziat Elekironiki\PROJEKTY\SKRZYNKA AKUMULATORA\Projekt SW\

DATA ZAPISU
30.11.2021 11:15:20 A3
Masa (catkowita) [kg]: ARKUSZ 27 4
SKALA:1:10
CCi
SC1
PC2

EXC2, zgodnie z PN-EN 1090
C3 ($rednia)

ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461
proszkowe zgodnie z PN-EN 13438
metoda 135 - zgodnie z PN-EN ISO 4063
zgodnie z PN-EN ISO 14731

VT wizualne 100%
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1. Montaz szpilki gwintowane] @ do dna skrzynki

nakretkami z gory i z dotu szt 2

2.  Wtozenie akumulatora do skrzynki.
3. Nasungc blache dociskowqg @ na szpilki i dokrecic¢

nakretkami @
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Nazwa komponentu
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—
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Skrzynka akumulatora_v2

KANOOOO1

Skrzynka akumulatora_v2

blacha dociskowa akumulatora

MGR00008

A2 M10X1000

PRET GWINTOWANY NIERDZEWNY DIN 975

AKTO0039

Przepust gumowy BDE 13 czarny

EOBOOO17

EOB- obejma- pl

N[O N

MGNOO0103

NAKRETKA SZESCIOKATNA Z KOENIERZEM
NIERDZEWNA DIN 6923 A2 M10

o
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Podktadka ptaska M8

N0 N [ovfOl MJWOIN

MGNO0013

Nakretka M8 ZN

MGS00289

A2 M10X20

SRUBA SZESCIOKATNA NIERDZEWNA DIN 933

NINNM

Nazwa inwestyciji:

IMIE | NAZWISKO
Projektowat:
Opracowat: mgr inz. M. Mainka
Zatwierdzit: K. Rymer
Kontrakt:
Rejestr: PP - projekty

Nr zaméwienia:

NR RYSUNKU (nazwa pliku):

ztozenie

> ERPLAST

PODPIS

ERPLAST® Sp z 0.0.

ul. Witebska 27

85-778 Bydgoszcz
tel./fax: (052) 32 990 32

biuro@erplast.pl

PRODUKCJA:

Klasa konsekwenciji:

Kategoria uzytkowania:

Kategoria produkcii:

Klasa wykonania:

Klasa korozyjnosci:

Zabezpieczenie antykorozyjne:
- cynkowanie
- malowanie

Procesy spawalnicze:

Nadzér spawalniczy:

Badania NDT spoin:

N:\produkcja\WE - Wydziat Elekironiki\PROJEKTY\SKRZYNKA AKUMULATORA\Projekt SW\

DATA ZAPISU
30.11.2021 11:15:20 A3

Masa (catkowita) [kg]: ARKUSZ 37 4

SKALA:1:10

cCi
SC1
PC2
EXC2, zgodnie z PN-EN 1090
C3 ($rednia)

ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461
proszkowe zgodnie z PN-EN 13438
metoda 135 - zgodnie z PN-EN ISO 4063
zgodnie z PN-EN ISO 14731

VT wizualne 100%
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1. Pokrywe @ skrecic srubg oraz nakretkg @ 4x

2. Mocowac gotowq skrzynke do stupka poprzez odkrecenie
patgczka obejmy.

NR

Index ERP

Nazwa komponentu

L.szt.

—

KANOOOO1

Skrzynka akumulatora_v2

KANOOOO1

Skrzynka akumulatora_v2

blacha dociskowa akumulatora

MGR00008

A2 M10X1000

PRET GWINTOWANY NIERDZEWNY DIN 975

AKTO0039

Przepust gumowy BDE 13 czarny

EOBOOO17

EOB- obejma- pl

N[O N

MGNOO0103

NAKRETKA SZESCIOKATNA Z KOENIERZEM
NIERDZEWNA DIN 6923 A2 M10

o

BGM

Podktadka ptaska M8

N0 N [ovfOl MJWOIN

MGNO0013

Nakretka M8 ZN

o

MGS00289

A2 M10X20

SRUBA SZESCIOKATNA NIERDZEWNA DIN 933

NINNM

Nazwa inwestyciji:

IMIE | NAZWISKO
Projektowat:
Opracowat: mgr inz. M. Mainka
Zatwierdzit: K. Rymer
Kontrakt:
Rejestr: PP - projekty

Nr zaméwienia:

NR RYSUNKU (nazwa pliku):

ztozenie

> ERPLAST

PODPIS

ERPLAST® Sp z 0.0.
ul. Witebska 27
85-778 Bydgoszcz

tel./fax: (052) 32 990 32

biuro@erplast.pl

PRODUKCJA:

Klasa konsekwenciji:

Kategoria uzytkowania:

Kategoria produkcii:

Klasa wykonania:

Klasa korozyjnosci:

Zabezpieczenie antykorozyjne:
- cynkowanie
- malowanie

Procesy spawalnicze:

Nadzér spawalniczy:

Badania NDT spoin:

N:\produkcja\WE - Wydziat Elekironiki\PROJEKTY\SKRZYNKA AKUMULATORA\Projekt SW\

DATA ZAPISU
30.11.2021 11:15:20 A3
Masa (catkowita) [kg]: ARKUSZ 47 4
SKALA:1:10
CCi
SC1
PC2

EXC2, zgodnie z PN-EN 1090
C3 ($rednia)

ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461
proszkowe zgodnie z PN-EN 13438
metoda 135 - zgodnie z PN-EN ISO 4063
zgodnie z PN-EN ISO 14731

VT wizualne 100%
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